
CC 600

Generelt
1.Innholdet i underlaget oversendt av kunde antas å være riktig.
Motek tar ikke ansvar for å kvalitetssikre.
2.All målsetting og høydeanvisninger oppgis i millimeter [mm], med mindre annet er oppgitt.
3.Unntaksvis om annet er oppgitt, er maks toleranse satt til +/-5mm og gjelder alle monteringsmål
(unntatt kappmål og hjelpemål). Maks kapptoleranse er satt +/-3mm.
4.Rekkefølgen på varenummerene vist på verkstedtegningene samsvarer nødvendigvis ikke med
montasjerekkefølgen.
5.Alltid referer til relevante Motek instruksjoner for korrekt installasjon.
6.Referansemål er vist i kursiv og små fonter.
7.Sjekkfunksjoner er vist med understrekning og store fonter.
8.Mål som er endret manuelt/ ikke vist i reell lengde er vist med understrekte fonter.
9.CT – cutting type, kapp variant.
10.Skinne åpning.

Grensesnitt

Omfang av dimensjonering utført av Motek AS: alle rettigheter, inkludert opphavsrett, er forbehold
Motek AS. All last-og dimensjoneringsdata oversendt fra kunde anses som riktig.
Dimensjoneringsantagelser skal oversendes til kunde for godkjenning.
Moteks grunnlag for komponent-og knutepunktdimensjonering er utgitt i Hilti sin tekniske
dokumentasjon/ETA. Dette inkluderer material-og tverrsnittsegenskap,
tillatte lastverdier, sikkerhetsfaktorer, beregningsmetoder, og begrensende faktorer.
Kunden må bekrefte egnethet til et hvert særegent bruksområde,
og kapasiteten til det bærende systemet, for å vise den fremstilte sammenstillingen,
som er assosiert med reaksjonesbelastning.
Endring på kompontener og/eller utforming kan forandre egenskaper og kunden må ta dette i vurdering.
Moteks prosjekterte løsninger henviser utelukkende til Moteks produkter,
og skal ikke kombineres med produkter levert av andre produsenter.
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DN65-DN100 MT-40 skinne mellom 2 bjelkelag 
med senteravstand 600mm uten nedlekting.

Fraviksforslag
Avstand mellom klammerne
Moteks anbefaling ved bruk av Shurjoint rillekobling, er at det ikke skal være mer enn 1 meter til 
hver side for koblingen.

Beregning og dokumentasjon skal være iht. NS-EN 12845 punkt 17.2.2.

Treskurens kapasitet er bestemt gjennom NS-EN 1995-1-1 punkt 2.4.3.
Teknisk info hentet fra datablad for Treskrue montasje Motek Wafer 6x90 C4

Oppheng mot bjelke uten nedlekting og gips.




